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T A N I M  

AMAÇ 

Metal yüzeyler üzerinde stabil bir katman oluşturarak, 
korozyona sebebiyet verecek ektenleri engellemek,  
objenin korunmasını sağlamak. 

İŞ KAPSAMI  

Bu prosedür, WAX & POLISH Cila ve Parlatıcı’nın 
hazırlık, uygulama ve işlem sonrası bitirme adımlarını 
tanımlar. İşlemin doğru ve güvenli şekilde yapılması 
için destek dokümandır.  

S O R U M L U L U K  

ROL   AMAÇ 

Kroisos Numismatisce  Yüksek kalitede, kullanışlı ve güvenilir ürünler sunmayı hedefler. Bu kapsamda insan ve çevre 
sağlığını ön planda tutar. 

Restoratör/ Operatör 
Son Kullanıcı/ 

 İşlem yetkilisi, çalışma ortamının hazırlanmasını, aşağıda belirtilen talimatların güvenli şekilde 
uygulanmasını ve atık bertarafının güvenli şekilde yapılmasını sağlar. 

   

 

VERSİYON   YÜRÜRLÜK TARİHİ   DEĞİŞİM AÇIKLAMASI  

001.  Ocak 19, 2022  Kullanım prosedürü yayımlandı, 

002.  Şubat 14, 2025  SQC NÖTROLİZOR Solüsyonu açıklaması eklendi, 

 

V E R S İ Y O N  T A R İ H Ç E S İ  

* Kullanım, saklama ve bertaraf koşullarını, yerel otorite yönetmelikleri ile EU-OHSA İş Güvenliği ve CLP Kimyasal Sınıflandırma Yönetmelikleri 

kapsamında göz önünde bulundurunuz. 
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T A N I M L A R  

TER İM  TANIM 

SQC  SQC NÖTROLİZOR SOLÜSYONU Derin korozyonlu yüzeylerin temizlenmesi, korozyon blokajı, 

   

   

 

P R O S E D Ü R  

ADIM  EYLEM  

1.  MSDS formunda da belirtilen gerekli iş güvenliği önlemlerini  alın ( Gözlük, eldiven, maske v.s. ), işlem 
sahası hava sirkülasyonu olan bir ortamda olmalıdır, 

2.  Kimyasal ya da fiziksel temizliği gerçekleştirilmiş olan obje yüzeyinin nem, toz, yağ gibi etkenlerden 
tamamen arındırlmış olmasını sağlayın, 

3.  Mümkünse, işlem öncesi WAX’ın  ya da uygulanacak metal yüzeyin 35 - 40 C° aralığında olmasını 
sağlayın, bu ürünün daha nüfuz edebilir hale gelmesini sağlayacaktır. 

4.  Ürün ambalajında katı durumdadır, vücut sıcaklığı ve üzerinde yumuşama gösterir.  

5.  Bir spatül yardımıyla yeterli miktar alın ve ürünün üzerine tahbik edin. Ürünü parmağınız yardımıyla obje 
yüzeyine yedirin. 

6.  Tüm yüzeyler kaplandıktan sonra yumaşak, yada fiber bez yardımıyla fazlalık ve kalıntıları alın, 

7.  Ürün renk bozuklukları olan objelerde daha düzgün renk akışları sağlayacaktır. 

8.  İşlemi tamamladıktan sonra doğrudan ısı ve ışık görmeyen bir alanda kurumaya bırakın, 

9.  İşlem esnasında tortuların yüzeyden alınması gerekebilir, bunun için orta sertlikte küçük bir plastik fırça 
kullanın ve yüzeyi yavaşça fırçalayın, 

10.  Mühürlenmiş objeyi koruma alanına alın,  

11.  Atık sıvı ve malzemeleri,  çevre ve iş güvenliği koşullarına uygun olarak imha edin, 

12.   

13.   

14.   

15   

16   

16.   

17.   
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